EL KITABI (kontrol kitabi ile) ?

ABUS zincir palangasi
ABUCompact GMC

Zincir palangasinin monte edilmesi: Sayfa 11

Zincirin kontrol edilmesi: Sayfa 17
Zincir ve zincir diglisini degistirin: Sayfa 24
Zincirin yaglanmasi: Sayfa 32

Zincir palangasindaki hatalarin giderilmesi:
Sayfa 49
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ABUCOMPACT: DEGISIK TIPLER VE
OPSIYONLAR

Bu el kitabi, gesitli tip ve opsiyonlardaki GMC zincir palangasi icin gegerlidir. Anlatilan iglem adimlari ve teknik veriler,
zincir palagasinin tipine veya opsiyonuna gore farkhlik gostermektedir. Bu el kitabinin, tiim zincir palangalari igin
gecerli olmayan ve sadece belirli sartlar altinda gecerli olan boélimleri, kesik gizgili bir kutu igine alinmigtir. Kutunun
basinda ilgili bélimn hangi tip veya opsiyon igin gegerli oldugu belirtilmistir.

Bir islem adimi kesik ¢izgili bir kutu iginde aciklanmissa:

Cizgili kutuyu uygulamaya baslamadan 6nce kutunun hangi tip veya opsiyon igin gegerli oldugunu okuyun.
Sayfayi aklinizda tutun ve ilgili sayfaya gegin.
Resimlere bakarak mevcut tipi veya opsiyonu tespit edin.

Geriye gidin ve diger islem adimlari igin ilgili kesik ¢izgili kutuyu bulun.

v ovvdd

Mevcut tipi veya opsiyonu, teslimat kapsamina veya planlama dokiimanlarina bakarak da 6égrenebilirsiniz.

TIP ETIKETI

Uriin biytikligii Maksimum ylik tagima kapasitesi Kaldirma hizi
(kg olarak) (m/dak olarak)



ZINCIR DONAMI SAYISI (TIP)

Tek zincir donamli Cift zincir donamli

EMNIYET YUK KANCASI (OPSIYON)

ASKI KANCASI (OPSIYON)




icindekiler

ICINDEKILER

GENEL ..ottt 5 BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI ...23
Ik olarak......oooeieiiiie e, 5 Bakim iglemleri sirasindaki glivenlige
Giivenlige iliskin uyari bilgileri.......... 6 iliskin uyartlar ... 23
Zincir palangast .......coooiiiiiiiiiiiiiin 7 Zincir ve zincir dislisini degistirin ....24
Zincir palangasinin tasinmasi........... 8 Zincirin yaglanmasi........................ 32

. . . Alt palanganin demonte edilmesi..... 32
Zincir palangasinin yuklenmesi ve
indirilmesi ... 9 Alt palanganin montaji ................... 33
Zincir palangasinin bertaraf edilmesi.9 Karbon firgalarin degistirilmesi ....... 34
< Motorun degistirilmesi.................... 40
MONTAJ VE BAGLANTI .....ccceeeee 10
AKSsesuar ... 44
Sartlarin kontrol edilmesi ............... 10 . .
Yaglama maddeleri ........................ 45
Montaja genel bakis ...................... 11 . L .
Vidalara iliskin Stkma Momentleri'ne
Zincir palangasinin monte edilmesi . 11 Genel Baki$ ..c.ooooiiiiiiiii i 47
Zincir palangasinin baglanmasi....... 12 ABUS Servisi ...oooveviiiiiiiiiin 48
Zincir kutusunun monte edilmesi ..... 12 Zincir palangasindaki hatalarin
R N giderilmesi.......cooooeiiii i 49
Zincirin yaglanmasi .............oooooeie. 13
Baglanti semasi................ooooiii 50

KONTROL ISLEMLERI .......coccvvvnn.. 14 Uygunluk beyani, Montaj beyan.......51

flk olarak.......cooeevenieiiiiiiaiiie 14

Kontrol muayenesi igsleminin kapsami15
Yik kancasinin kontrol edilmesi...... 16
Katlanir asma kolun kontrol edilmesi16

Aski kancasinin veya emniyet ylk

kancasinin kontrol edilmesi............ 16
Zincirin kontrol edilmesi................. 17
Kontrol kitabi ... 19




GENEL

Genel | ik olarak

VINC ILE, VINC UZERINDE VEYA VINCIN YAKININDA CALISAN HERKESI

ILGILENDIRIR

ILK OLARAK

EL KITABI ILE ILGILI BILGILER

BU EL KITABININ KULLANILMASI

Bu el kitabinda, asagidaki simgeler kullaniimaktadir:

INSANLAR IGIN TEHLIKE!
Bu uyari bilgisi, insanlar icin s6z
konusu olan tehlikelere isaret eder.

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, elektrik ve akim ile
yanlis islem yapilmasi sonucu
insanlar icin s6z konusu olan
tehlikelere isaret eder.

Calismaya baslamadan &nce, el kitabini dikkatlice
okuyun. Aksesuar ve bilesenler igin 6ngorilmis olan
el kitaplarini da dikkate alin.

Daha sonra el kitabini vincin yakininda bir yerde
saklayin. Bu el kitabi, ving ile veya vingte ¢alisan her
kisinin erigebilecegdi bir yerde olmaldir.

Satig, kiralama vs. durumlarda, el kitabi, daima ving ile
birlikte teslim edilmelidir.

USULUNE UYGUN KULLANIM

YUK DUSME TEHLIKESI!
Bu uyari bilgisi, bir yikin
dlismesine neden olabilecek
tehlikeli durumlari tanimlar.

% HASARA ILISKIN UYARI!
Bu uyari, bir par¢anin hasar
gorebilecedi durumlara isaret eder.

e 4 Bu, bir islem talimatidir ve bir islem adimi
uygulamanizi ister.

® Bu, bir islemin sonucudur ve cihazda neler
olacagini anlatir.

— Bu, bir siralamadir.

SADECE...

Cizgili gergeveye alinmig bir bolim yalnizca belirli
Urtin modelleri, degisik tipler veya opsiyonlar igin
gegerlidir. Bolimin hangi kosul igin gegerli oldugu
en basta baslik kisminda "Sadece..." altinda
belirtilmistir.

Zincirli palanga, dogru sekilde baglanmis yuklerin
kaldiriimasi ve indirilmesi icin 6ngdérulmustar.

Zincirli palanga, bu uygulama durumlari igin
tasarlanmistir:

— Tek basina zincir palangasi olarak, yiklerin
statik olarak kaldiriimasi ve indirilmesi igin.

— Bir | kirisindeki bir hareket takiminda, ylklerin
dogrusal sekilde tasinmasi igin.

— Bir déner vingte (kedi arabasi hareket takimi ile
donatilmig), yiklerin dairesel sekilde hareket
ettiriimesi igin.

— Bir HB ving tertibatinda hafif yiklerin genis
kapsamli sekilde hareket ettirilmesi igin.

— Isletim sirasinda, FEM'e gére siniflandirmayi,
calisma gevrimini ve devre agip kapama
sikligini dikkate alin.

— Zincir palangasini, sadece teorik kullanim
suresi iginde isletin.

— Agresif ortamlarda kullanmayaniz.



Genel | Gluvenlige iliskin uyari bilgileri

YONETMELIKLER

Tertibat, imal edildigi sirada, Avrupa'da gecerli olan
standartlara, kurallara ve yénetmeliklere uyularak
uretilmis ve kontrol edilmistir. Konstriksiyon ve imalat
sirasinda hangi temel prensiplerin temel alindigi,
uygunluk beyaninda ve montaj beyaninda bildirilmistir.
Bu temel prensiplere, montaj, isletim, kontrol ve
koruyucu bakim iglemleri sirasinda da uyulmalidir;
ayni sekilde ¢aligma emniyetine yonelik gegerli
belirlemeler de dikkate alinmalidir.

iINSANLAR ICIN TEHLIKE!
Yoénetmelikler dikkate
alinmadiginda, insanlar 6lebilir veya
agir kazalar meydana gelebilir.

Tertibatta glvenli bir sekilde
calisabilmek icin ve ise alisma
amaciyla, bu el kitabinin ve ilgili
yénetmeliklerin 6zenle okunmasi ve
personele agiklanmasi gereklidir.

Hangi yénetmeligin hangi kullanim durumunda gegerli
oldugu, vincin kullanilis sekline ve lilkeye has
yonetmeliklere baglidir. Gegerli ve aktiiel
yonetmelikleri ve ¢alisma emniyetine yonelik
belirlemeleri kontrol edin ve bunlara uyun! Uygunluk
beyanina ve montaj beyanina da bakin.

GARANTI

GUVENLIGE ILISKIN UYARI
BILGILERI

— ABUS firmasi, amacina uygun olmayan
kullanim, konu hakkinda yeterince egitimden
gecmemis personel, maksadina uygun
olmayan sekilde yapilmis islemler sonucu ve
ABUS firmasindan misaade alinmaksizin
yapilmis olan degisiklikler, tertibat yapisinda
rekonstriiksiyonlar veya vingte veya vincin
komponentlerinde yapilan her turlt degisiklikler
sonucu olusan hasarlar i¢in sorumluluk
ustlenmez.

— Pargalarda, tertibati kullananlarin kendi
sorumlulugu altinda degisiklikler yapilirsa, ving
veya vincin komponentleri, bu el kitabinda tarif
edildiginden farkl sekilde monte edilirse,
kullanilirsa veya bakimi yapilirsa veya orijinal
ABUS yedek pargalari kullaniimazsa, garanti
hakki gecersiz olur.

— Sadece orijinal ABUS yedek pargalari
kullanildiginda, vincin veya vincin
komponentlerinin giivenli sekilde galismasi
garanti edilir.

Vingte guivenli bir sekilde galismak igin, asagidaki
uyarilari dikkate alin. Ozel tehlike uyarilari, tehlikenin
s6z konusu oldugu kisimlarda bulunurlar.

— Yukun dismesi: Asili olan yik dusebilir ve
insanlarin 6limilne veya yaralanmasina yol
acabilir. Asili olan yuklerin altinda durmayiniz!

— Maksimum yiik tagima kapasitesini agmayin!

— Yukleri egik sekilde gekmeyin, gekip ayirmayin
veya cekerek suriklemeyin!

— Yk ile birlikte insan tagimayin!

— Asili olan yuku hig bir zaman yik kancasinda
doéndirmeyin veya yuki yik kancasina dogru
distrmeyin. Dismenin siddeti sonucu, yik
veya zincir palangasi, asagiya dusebilir ve
insanlarin 6limiine veya yaralanmasina yol
acabilir.

— Zincir palangasini, sadece, herhangi bir hasar
fark edilmiyorsa, kullanin.

— Zincirli palangasi ile galisirken, giincel is
glvenligi belirlemelerini dikkate alin!

DO




ZINCIR PALANGASI

Genel | Zincir palangasi

PERFORMANS OZELLIKLERI

CIHAZIN TARIFI
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: Katlanir asma kolu

: $anzimanin yer aldigi gévde
: 1 donamli zincir (tip)

: Kanca baglanti tertibati

: Yuk kancasi

: Asili butonlu kumanda

: 230 V figli baglanti kablosu

: Zincir kutusu

: Motor kapagi

Zincir palangasi:

Zincir palangasi, kademesiz degistirilebilen
kademesiz bir kaldirma hizina sahiptir.

Zincir palangasi, asili butonlu kumanda
"ABUCommander" lizerinden kumanda edilir.

Tek zincir donamli zincir palangasinda:

Zincir palangasi, sabit yiik kancali
dondiirllebilen bir kanca baglant tertibatina
sahiptir. Boylece, ylik kancasi, kanca baglanti
tertibati ile kilavuzlanabilir.

Zincir palangasi, bir profilli gelik zincire sahiptir.

Zincir palangasi, bir katlanir asma kolu ile
monte edilir. Bu katlanir asma kolu, kolay
montaj i¢in katlanilabilir veya cikarilabilir.
Opsiyonel olarak katlanabilir bir aski kancasi
kullanilabilir.

Zincir palangasi, kayici kavrama diizeni ile
donatiimistir. Fabrika ¢ikisli olarak
ayarlanmistir. Sinir konum acil durdurma
tertibati olarak iglev goriir ve ara sira meydana
gelen mekanik asir ylke karsi koruma
saglamak igin 6ngdrulmustir.

Zincir palangasi, modiiler bir yapiya sahiptir.
Bu sayede motor kolayca sokdilebilir ve
degistirilebilir.

Zincir palangasi, degistirilebilir bir zincir
kilavuzuna ve zincir diglisine sahiptir. Bu
sayede asinan pargalar hizli bir sekilde
degistirilebilir.



Genel | Zincir palangasinin tasinmasi

TEKNIK OZELLIKLER

Elektrik baglantlsu

ZINCIR PALANGASININ TASINMASI

GMC (tim tipler)

isletme gerilimi

220 - 240V
Sebeke frekansi 50 Hz
Calisma gevrimi 50 %

Devre acip kapama sikhgr 300 c/h

Nominal gl 470 W
cos phi A 0,84
Anma akimi IN 2,7A
cos phiN 0,76

isletim sirasinda gevre sartlari:

Cevre sicakhgi -10 °C ile +40 °C
(normal igletim igin) arasl

Cevre sicakligi +40 °C ile +60 °C
(kisaltiimis calisma ¢evriminde) arasi

Govde IP 21

Yalitim sinifi F

Zincir kutusu Pim
Pimdeki SL kilitteme tertibatini agin.

Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi ¢cekerek
cikarin.

Zincir kutusunu ¢ikarin.

v WV

Zincir kutusunu, zincir palangasinin yanina
koyun.

GEGCMELI ELEKTRIK BAGLANTILARINI
KORUYUCU ONLEM ALINMASI

Tasima igin koruyucu
tertibat Elektrik prizi

-> Tasima igin koruyucu tertibati (orijinal
ambalajdan veya 6rn. sert kartondan) elektrik
prizi Uizerine takin.

Elektrik prizinin hasar gormemesine dikkat edin
=» Zincir palangasini indirin.



Genel

ZINCIR PALANGASININ YUKLENMESI
VE INDIRILMESI

Zincir palangasini, orijinal ambalajinda
yukleyin:

Zincir palangasi, orijinal kartonunun iginde her zaman
ortalanmis bir sekilde durmayabilir.

Agirlik merkezi
isaretleri

" 4 Yikleme ve indirme sirasinda, karton
Uzerindeki agirlik merkezi isaretlerini dikkate
alin.

Zincir palangasinin yiklenmesi ve indirilmesi

ZINCIR PALANGASININ BERTARAF
EDILMESI

Caraskalin atiga ayrilmasi gerektiginde:

=¥ Caraskall miimkiin olan en kiiclk parcasina
kadar sokinuz.

-3 Atiga ayirma ve yeniden degerlendirmeyle ilgili
ulusal yonetmeliklere uyunuz.

o 4 Pargalari tek tek malzemelere gore gevreye
zarar vermeden atiga ayiriniz:

— Yag! sanzimandan bosaltip yaglama maddesi
olarak atiga ayiriniz.

— Fren balatalarini ve strtiinmeli kavrama
balatalarini goklu bilegen (6zel atik) olarak
atia ayiriniz.

— Elektronik pargalari elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

— Govdeyi, zincir diglisini, zinciri, aski mandalini,
sanzimani ve ylUk kancasini metal hurdasi
olarak atiga ayirin.

— Zincir palangasinin sonradan boyanan
parcalarini, boya Ureticisinin talimatlarina gére
bertaraf edin.

— Kablolari, gecmeli elektrik baglantilarini ve asil
butonlu kumanday: elektronik hurda olarak
bertaraf edin.

Bu (irtin ya da elektronik cihaz, kullanim émr(i
sona erdiginde ev ¢bpiine atilmamalidir.



Montaj ve baglanti

MONTAJ VE BAGLANTI

Sartlarin kontrol edilmesi

KULLANIMDAN ONCE, VINCTE CALISAN HERKES ICIN GECERLIDIR

Ving igleticisi firma, isletmeye alma isleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Ving, yanlis sekilde isletmeye
alinirsa, insanlar yaralanabilir.

isletmeye alma iglemi igin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vinci
isletmeye almasindan sorumludur.
Burada anlatilan islem adimlarina
aynen uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsaml bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi

konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— ligili tilkede gecerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilan devreye alma iglemi
sonucu olusan hasarlar icin ABUS, sorumluluk
ustlenmez.

ABUS, devreye alma igleminin ABUS montaj
ekiplerine yaptiriimasini tavsiye eder.

10

SARTLARIN KONTROL EDILMESI

Caraskalin monte edilebilmesi igin agagidaki sartlarin
saglanmasi gerekmektedir:

YUK TASIMA KAPASITESININ
KONTROL EDILMESI

— Zincir palangasinin asilacagi tasiyici yapi (gelik
yapl, bina, ving tertibati), yeterli digtide yik
tasima kapasitesine sahip olmalidir.

Tasiyici yapinin yik tasima kapasitesi, zincir
palangasinin agirligindan, zincir palangasinin
maksimum tasima kapasitesinden ve olasi bazi
durumlarda, hareket takimin agirligindan ve de
zincirin ek agirhgindan olusur.

=>» Zincir palangasinin agirligini, tabloya bakarak
ogrenin.

=>» Zincir palangasinin kanca yolu 3 metreden
daha uzun ise: Zincir i¢in ek agirligi hesaba

ekleyin.
0
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GMC Tek zincir 10,7 kg 0,34 kg
donamli
GMC Cift zincir 12,6 kg 0,68 kg
donamli

-> Hesaba, maksimum yiik tasima kapasitesini de
ekleyin.

Sadece hareket takiminda: Hareket takiminin
agirhgini hesaba ekleyin.

= Tim tasiyici yapinin beklenen yiklenmeye
dayanip dayanmayacagini kontrol edin.

4



Montaj ve baglanti | Montaja genel bakis

MONTAJA GENEL BAKIS ' YALNIZCA ASKI KANCALARINDA
Caraskal ihtiya¢ oldugunda opsiyonel bir aski

Asagidaki bolimlerde, zincir palangasinin montaji kancais ile monte edilebilir.

anlatilir.

— Once zincir palangasinin aski mandali
hazirlanir ve zincir palangasi, tasiyici yapiya
takilir. Bkz. sayfa 11.

Aski kancasi

— Sonra baglanti kablosu zincir palangasina
baglanir. Bkz. sayfa 12.

— Ardindan zincir kutusu monte edilir. Bkz.
sayfa 12.

— Zincir yeterince yaglanmamigsa, yaglanmasi
gerekir. Bkz. sayfa 13.

e
SL kilitl;me tertibati Pim
=» Aski kancasinin kullaniimasi
ZINCIR PALANGASININ MONTE > e s 2 i
EDILMESI emniyete alin.
KATLANIR ASMA KOLU ACIN VE
ZINCIR PALANGASINI YERLESTIRIN Tasuyici yapi

Katlanir asma kolu

=» Bir pimde bir SL kilitleme tertibatini agin.

=>» Pimi cekerek gikarin. 3

=» Katlanir asma kolunu acgin. Sigorta Aski kancasi

=» Zincir palangasini yukariya kaldirin ve tasiyici -> Emniyerti séklinGiz ve aski kancasini yukari
yapinin, hareket takiminin veya vincin altina katlayiniz.
getirin. =» Zincir palangasini yukariya kaldirin ve

=» Katlanir asma kolunu uygun bir sabitleme veya tasiyici yapinin, hareket takiminin veya
hareket takimi pimi araciligiyla katlayiniz. vincin altina getirin.

=»  Pimi iceri dogru itin. =» Aski kancasini uygun bir sabitleme veya

=>  Pimi SL kilitleme tertibati ile emniyete alin. hareket takimi pimi araciliglyla katlayiniz.

11



Montaj ve baglanti

ZINCIR PALANGASININ
BAGLANMASI

ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI!
Yanlis sekilde yapiimis elektrik
isleri, bir elektrik carpmasina yol
acabilirler.

Elektrikli tertibatlarda ve parcalarda
yapilacak islemler, sadece, elektrik
konusunda uzman bir eleman
tarafindan ve elektrik beslemesi
kesilmis durumda yapilmalidir.

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

Baglanti kablosu Elektrik prizi

Bayonet konnektorlii
ve bayonet somunlu
kumanda hatti

Baglanti kablosunun fig kontagini zincir
palangasina sokun.

Asili butonlu kumandanin bayonet somunlarini
Uzerine itin.

Bayonet konnektdriini zincir palagasina sokun.

v VoV

Asili butonlu kumandanin bayonet somunlarini
sikin.

12

Zincir palangasinin baglanmasi

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

/2

Zincir kutusu Pim
Zincir kutusunu resimde gosterildigi gibi gevirin.

Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

Vil

Zincir kutusunu pim ile zincir palagasina monte
edin.

Zincir kutusu
=» SL kilitleme tertibatini pime gegirin.

SL kilitleme tertibati



ZINCIRIN YAGLANMASI

Zincir, kuru ise ve ylzeyinde artik gres
farkedilmiyorsa, yaglanmalidir.

Yaglama maddesinden dolayi zincire kir yapisir,
zinciri sertlestirir ve zincir palangasinda yiiksek
oranda asinmaya yol agar. Bu ylizden, ilgili ortama
bagl olarak, gerektiginde, zinciri yaglamayin ve daha
sik degistirin. Kontrol araliklarini kisaltin.

lyi yaglanmis bir zincir gok daha yavas asinir ve
bdylece daha uzun sire kullanilabilir. Devreye
almadan 6nce zincirin yaglanmasi gerekir.

=¥ KALDIR butonuna basiniz ve zinciri zincir
kutusu iginde galistiriniz. Caligirken zinciri
yaglayiniz.

Yaglama maddesi: "Chainlife S". Ayrintilar igin
bkz. "Yaglama maddeleri" sayfa 45.

-» Ek olarak, zincir kutusundaki yiklenme altinda
olmayan zincire yaglama maddesi tatbik edin
ki, yaglama maddesi, zincir halkalarinin ig
kismina akabilsin.

13

Montaj ve baglanti

Zincirin yaglanmasi



Kontrol islemleri | ilk olarak

KONTROL ISLEMLERI

VINCI, CALISMA EMNIYETI KURALLARINA GORE KONTROL EDEN VE KABUL

ISLEMI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Guvenli bir isletimi garanti etmek igin, zincir palangasi
diizenli olarak kontrol edilmelidir. Isletici firma,
periyodik kontrol muayenesinin yapilmasindan
sorumludur.

ILK OLARAK

KONTROL ARALIKLARI

Tekrarlanan kontrol islemi, en az yilda bir defa yapilir.

Belirli sartlar altinda, daha sik olarak tekrarlanan
kontrol islemi yapilmasi gerekmektedir. llgili sebepler
sunlardir:

— Sik sik, yUk tasima kapasitesinde galisiimasi.
— Vardiyali galisma.

— Cok sik kullanim.

— Tozlu veya asindirici ortam.

isletici firma, sartlari kontrol etmekten ve kontrol
araliklarini belirlemekten sorumludur. ABUS,
sorularinizi cevaplamaya daima hazirdir.

14

MUAYENE GOREVLISINDEN
BEKLENENLER

Ving isletici firma, muayene gdrevlisinin secilmesinden
ve uygun sekilde meslek egitimi gérmis olmasindan
sorumludur.

INSANLAR IGIN TEHLIKE!
Kontrol muayenesi yanlis
yapildiginda, insanlar
yaralanabilirler.

ABUS personelinin disinda
personel, kontrol muayenesi islemi
ile gérevlendirildiginde, isletici firma,
yeterli derecede meslek egitimi
gbérmis personelin ving tertibatini
kontrol etmesinden sorumludur.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iliskin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kigiler.

— llgili Gilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yonetmelikler ve glvenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.



Kontrol islemleri

KONTROL MUAYENESI ISLEMININ
KAPSAMI

Zincir palangasinin kontroliini yapan vasifli personel,
kontrol muayenesinin kapsami ve yurdtilis seklinden
sorumludur.

GENEL BAKIS: ZINCIR
PALANGASININ KONTROL EDILMESI

Zincir palangasinin durumunun kusursuz olup
olmadigini, sadece muayene gorevlisi tespit eder.
Ariza tespit edildiginde, bunun giderilmesi gerekir.
Bundan sonra zincir palangasinin bir daha kontrol
edilmesinin gerekli olup olmadigina muayene goérevlisi
karar verir.

Vincin kullanildigi yerde gegerli olan yénetmelikler,
daha bagka kontrol igslemlerini de gerekli kiliyorsa,
bunlar da ayni zamanda yapin.

Ek olarak, en azindan su noktalari kontrol edin:

YUk kancasini kontrol edin. Bkz. sayfa 16.
Aski mandalini kontrol edin. Bkz. sayfa 16.

Zincirin genel durumu ve aginma oranini tespit
edin. Bkz. sayfa 17.

Zincirin yaglanma durumunu kontrol edin.
Zincir, kuru olmamalidir; zincir ylizeyinde

yaglama maddesi fark edilebilmelidir. Aksi
takdirde zinciri yaglayin. Bkz. sayfa 32.

v Vv v

v

Zincirin yerlestiriime seklini kontrol edin.
ig ice dénmiis sekilde yerlestiriimemis
olmalidir. Aksi takdirde zinciri gikarin ve
blkimstz sekilde monte edin.

Zincir durdurma pargasini kontrol edin.

Mevcut olmali ve agiklik, takili durumdayken i¢
zincir donami (yukin bindigi zincir donami)
yoninl gosterecek sekilde sondan bir dnceki
veya sondan Uglnci zincir halkasina monte
edilmis olmaldir. Aksi takdirde zincir durdurma
parcasini yeniden monte edin.

Zincir donami tespitleme noktasini kontrol edin.

V¥

YUk kancasindaki eksenel sabit bilyali rulmani
kontrol edin.

Kolayca dondurilebilmelidir ve hasar gérmemis
olmalidir. Aksi takdirde eksenel sabit bilyali
rulmani degistirin.
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Kontrol muayenesi isleminin kapsami

Kontrolln belgelendiriimesi:

-> Sayet zincir palangasi, bir ving tertibatinin
parcasi ise: Kontrol muayenesi sonuglarini,
ving tertibatinin kontrol kitabina yazin.

->

Zincir palangasi tek basina isletildiginde:
Kontrol muayenesi sonuglarini, kontrol kitabina
yazin. Bkz. sayfa 19.



Kontrol islemleri

YUK KANCASININ KONTROL
EDILMESI

‘AR

YUk kancasinin 'e' agiz genisligini olgliniz.
YUk kancasinin kanca taban kalinligi 'f'yi élgtn.

Olgiilen degerler, tablodaki degerlerin altina
dismemeli veya tzerinde olmamalidir.

— c
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Yik kancasi, musaade edilenden daha genis
ise veya kanca taban kalinligi, miisaade
edilenden daha az ise, ylik kancasini degistirin.

YUk kancasi deforme olmus ise (yukarida
verilen oOlgilere hala uyulsa dahi): Bir ylizey
catlag kontroli gergeklestirin.

KATLANIR ASMA KOLUN KONTROL
EDILMESI

=» Aski mandalini sékiin. Bkz. "Zincir

palangasinin monte edilmesi" sayfa 11.

=» Aski mandalinin kol kalinhgini élgun.

Kol kalinligi en az 8 mm olmaldir.

-> Kol kalinligi, miisaade edilenden daha az ise,

aski mandalini degistirin.

Yik kancasinin kontrol edilmesi

ASKI KANCASININ VEYA EMNIYET
YUK KANCASININ KONTROL
EDILMESI

' SADECE ASKI KANCASI VEYA
EMNIYET YUK KANCASI VARSA

Bu islem adimi sadece, aski mandali yerine bir
aski kancasi kullaniliyorsa veya normal yik
kancasi yerine bir emniyet yik kancasi
kullanihyorsa gecerlidir.

Emniyet ylik kancalari (sol) ve aski
kancalari (sag) ayni yéntemle kontrol edilir.
Aski kancasinin veya emniyet yuk
kancasinin 'H' kanca taban kalinligini 6lgtn.

Kanca emniyet mandali ile kanca govdesi
arasindaki 'A' boglugunu o6lgln.

Kanca emniyet mandali ile kanca govdesi
arasindaki yanal kaymayi 'B' dlguin.

Olgiilen degerler, tablodaki degerlerin altina
dismemeli veya Gzerinde olmamalidir.

L 2 2 2

Maksimum yanal kayma
'‘B' [mm]
Minimum kanca taban

Maksimum bosluk 'A’
kalinligr 'H' [mm]

[mm]

YUk kancasinin
blyUklugu

N
N
-
N
RN

BKT 6-10
BKT 7-10/8

20,7

N
~

26,1

w

BKT 10-10

N|lo|s|w
o | >

BKT 13-10 3,3 34,2

- Yik kancasi, misaade edilenden daha
genis ise veya kanca taban kalinhgi,
musaade edilenden daha az ise, yik
kancasini degistirin.
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ZINCIRIN KONTROL EDILMESI

DURUMUN KONTROL EDILMESI

>

— Zincir, tamamen yaglanmis olmalidir.

Zincirin yaglanma durumunu kontrol edin.

— Bilhassa zincir mafsallarindaki bélgeyi dikkate
alin.

Zincirin korozyon durumunu kontrol edin.
Gorinir korozyon olmamalidir.

Zincir halkalari Gzerindeki ve zincir mafsallari
arasindaki ust ylizey hasarlarini kontrol edin.

Centik, incelme veya siyrik gibi hasarlar
goOrulmemelidir.

Tum zincirde hasar mevcut olup olmadigini
kontrol edin. Burada gosterilen hasarlar veya
benzeri hasarlar, zincirde goérilmemelidir.

Hasarlara érnekler:
sags:

Zincir halkasi, mekanik olarak hasar gérmdistiir.

YUK DUSME TEHLIKESI!
Hasarlar ve korozyon, zincirin yuk
tasima kapasitesini azaltirlar ve
zincirin kopmasina yol acgabilirler.

Hasar gérmus zinciri derhal
degistirin!
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Kontrol islemleri | Zincirin kontrol edilmesi

ASINMA DURUMUNUN KONTROL
EDILMESI

Asinma durumunun kontrol edilmesi amaciyla, onbir
zincir halkasinin uzunlugu 6lgllir. Mevcut olan 6lgl
masdarina ve zincir palangasina bagli olarak bu
uzunluk, dogrudan veya li¢ kademede 6lgllebilir.

=>»  Hafif bir yukd, zinciri biraz germek igin kaldirin.

Direkt dlgiim:

Zincir uzunlugu 'l'yi, 11 zincir halkasi boyunca
(dis kenardan dis kenara) dlgun.

Olgiilen degeri, tablo degeri (bkz. sayfa 18) ile
karsilastirin. Olgllen deger, 'I' maks.'
gecmemelidir.

Birden fazla noktada yeniden 6lglim yapin ve
degerleri karsilastirin.

L 208 2

Uzunluk, verilen degeri asiyorsa, zincir, isletim
sonucu asiri derecede gerilerek uzamaya
maruz kalmistir. Zinciri ve zincir dislisini
degistirin. Bkz. sayfa 24.



Kontrol islemleri

Zincirin kontrol edilmesi

Kademeli olarak délgme:

v

L2 AR XX

3 zincir halkasi 5 zincir halkasi

3 zincir halkasi
3 zincir halkasini digtan 6lgin 'I1'.

5 adet zincir halkasini igten 6lgiin '12'. Bunu
yaparken, bes adet zincir halkasini tamamen
icten dlgcmeyin, aksine surguli kumpasi sadece
bir sonraki zincir halkasina tutun.

3 zincir halkasini digtan él¢in 'I3'.
Olgiim degerlerini toplayin.

ngﬂlen degeri, tablo degeri ile karsilastirin.
Olgllen deger, 'I' maks.'I gegmemelidir.

Birden fazla noktada yeniden 6lglim yapin ve
degerleri karsilastirin.

Uzunluk, verilen degeri asiyorsa, zincir, isletim
sonucu asiri derecede gerilerek uzamaya
maruz kalmigtir. Zinciri ve zincir dislisini
degistirin. Bkz. sayfa 24.
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Uriin blyGklGgi

GMC

Zincirin standart

HEP - 3,7 x 12 DATC

adlandirmasi

Zincir mafsalindaki kalinlk 3,7 mm
'dm' istenen

Zincir mafsalindaki kalinlk 3,3 mm
'dm' min.

Zincir halkast i¢ uzunlugu 't 12 mm
istenen

Zincir halkasi i¢ uzunlugu 't 12,7 mm
maks.

11 zincir halkasi1 boyunca 142,2 mm

uzunluk 'I' maks.

Ust yiizey Galvanize edilmig
Materyal Ozel zincir celigi
Zincir donami basina maks. 125 kg

yuk tagima kapasitesi

Min. imal kontrol kuvveti 12,5 kN

Min. kopma kuvveti 20 kN

Min. kopma uzamasi 10 %

Metre basina agirlik 0,34 kg/m

Pres etme H16




Kontrol islemleri | Kontrol kitabi

KONTROL KITABI

i_[.K DEVREYE ALIMDAN ONCE KONTROL VEYA
ONEMLI DEGISIKLIKLERDEN SONRA KONTROL

Konstriiksiyon ve yapi talimatlarina uyulmus oldugu, AB Yonetmeligi 2006/42/EG'ye gore ekteki Uygunluk Beyani
veya Monaj Beyani sayesinde onaylanir.

ilk devreye alimdan &nce kontrol gegerli is gilivenligi hiikiimlerine gére

O Uygunluk Beyani mevcuttur U Montaj Beyani mevcuttur

ilk devreye alimdan 6énce kontrol yapildi. Devreye alim konusunda;

O Tereddit mevcut degil O Tereddit mevcut (Kontrol sayfasina bakiniz)

Ek kontrol iglemi
O Gerekli degil O Gerekli

Yer, Tarih Kontrol edenin imzasi Gerektiginde BG-Z No. BG-Z No.

Yeniden kontrol

Yer, Tarih Kontrol edenin imzasi Gerektiginde BG-Z No. BG-Z No.

19



Kontrol islemleri | Kontrol kitabi

TEKRARLANAN KONTROL ISLEMLERI

Kontrol edildigi  Notlar Zincir palangasinin geriye kalan
tarih kullanim omri

Kontrol eden Saat olarak Tespit

(eke bakiniz)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol igslemi yapilmigtir.
O Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol islemi yapilmigtir.
O Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol igslemi yapilmigtir.
O Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol islemi yapilmigtir.
O Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol igslemi yapilmigtir.
O Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol islemi yapilmigtir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol iglemi yapiimistir.
O Kusur tespit edilmedi
U Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)

Tekrarlanan kontrol igslemi yapilmigtir.
U Kusur tespit edilmedi
O Kusurlar tespit edildi (bkz. Ek)
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Kontrol igslemleri | Kontrol kitabi

YUK KANCASI VE KATLANIR ASMA KOLU

Kanca igaretleri DIN 15401 (bkz. "YUk kancasinin kontrol edilmesi" sayfa 16)

Uriin modeli Basit ylik kancasi

Maksimum yiik tagima kapasitesi  On taraftaki etikete bakin

Siniflandirma FEM'e gore On taraftaki etikete bakin

Materyal (bkz. "YUk kancasinin kontrol edilmesi" sayfa 16)
Kontrol araligi Senede en az bir defa

Maksimum agiz genisligi (bkz. "YUk kancasinin kontrol edilmesi" sayfa 16)
Minimum kol kalinhgi (bkz. "Katlanir asma kolun kontrol edilmesi" sayfa 16)

Kontrol edildigi tarih isaretleme Olgii 'e' Olgi 'f Olcii 'g’ Yiik tasima Notlar
Kontrol eden [mm] [mm] [mm] kapasitesi [kg]
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Kontrol islemleri | Kontrol kitabi

ZINCIR

Zincire ait veriler icin bkz. "Zincirin kontrol edilmesi" sayfa 17. Her zincir igin ayri bir sayfa olusturun!

Kontrol edildigi tarih 11 zincir halkasi Olgi 't Olgli 'dm'  Yiik tasima Notlar
Kontrol eden boyunca ol¢iim [mm]  [mm] [mm] kapasitesi [kg]
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

Bakim iglemleri sirasindaki glivenlige iliskin uyarilar

BAKIM ISLEMLERININ YAPILMASI

VINCIN BAKIMINI YAPAN, ONARAN VEYA VINCTE REKONSTRUKSIYON

ISLEMLERI YAPAN HERKESI ILGILENDIRIR

Ving isleticisi firma, koruyucu bakim igleminden
sorumlu personelin belirlenmesinden ve bu personelin
yeterli vasiflara sahip olmasindan sorumludur.

INSANLAR ICIN TEHLIKE!
Vingte yanlis sekilde koruyucu
bakim iglemi yapilirsa, insanlar
yaralanabilir.

Koruyucu bakim islemi igin, ABUS
personelinin disinda personel
gorevlendirilirse, igletici firma, yeterli
derecede vasifli personelin vingte
koruyucu bakim islemi
yapmasindan sorumludur. Burada
anlatilan islem adimlarina aynen
uyun.

Vasifli personele 6rnekler:

— Meslek egitimi sonucu, makine yapimina ve
vinglerin elektrik baglantilarina iligkin genis
kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— Vinglerin igletimi, montaji ve bakimi
konularinda yeterli tecriibeye sahip olan kisiler.

— llgili tilkede gegerli olan teknige iliskin kurallar,
yénetmelikler ve glivenlik talimatlari hakkinda
genis kapsamli bilgilere sahip olan kisiler.

— ABUS tarafindan diizenli olarak kurs verilmis
kisiler.

Yetkili olmayan personel tarafindan veya usuliine
uygun olmayan sekilde yapilmig koruyucu bakim
islemleri sonucu olusan hasarlar icin ABUS,
sorumluluk Gstlenmez.

ABUS, koruyucu bakim iglemlerinin ABUS Servisi
tarafindan yapilmasini tavsiye eder.

Sadece, orijinal ABUS yedek pargalari kullanin. Aksi
takdirde, garanti hizmetinden yararlanma hakki
gecersiz olur.
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BAKIM ISLEMLERI SIRASINDAKI
GUVENLIGE ILISKIN UYARILAR

Zincir palangasinda gergeklestirilen tim koruyucu
bakim islemlerinde, asagidaki glivenlik uyarilarini
dikkate alin:

— Sebeke kesicisini kapatin. Salteri yanhslikla
tekrar agilmasina karsi emniyete alin.

— Sebeke ayirma figini, ving kontaktér
kutusundaki elektrik prizinden ¢ekerek g¢ikarin.
Sebeke ayirma fisinin yanlislkla tekrar yerine
takilmamasi icin elektrik prizini bir asma kilitle
emniyete alin.

— Uygun kaldirma platformu ve digsmeyi onleyici
tertibat kullanin.

— Kaldirma platformu etrafindaki ¢calisma alanini
yeterli élctide kordon altina alin.

— Ayni ving ylriime yolu tzerindeki vingleri veya
bakimi yapilacak vincin Ustlindeki veya
altindaki vingleri kapatin. Sebeke anahtarlarini
emniyete alin ki, yanlislikla tekrar agiimasinlar.
Aksi takdirde, vingler, kaldirma platformunu
devirebilir veya bakimi yapilacak vince
carpabilir.

— Cevredeki insanlara, bakim islemleri
yapilmakta oldugunu bildirin.

— Ving elektrik tertibatinda yapilacak olan
calismalarin sadece meslek egitimi gormis
elektrik tesisatgisi ustalar tarafindan yapiimasi
gereklidir!

— Acil durdurma digmesine basildiktan sonra da
zincir palangasinda élumlere yol agabilecek
yuksek gerilimler mevcuttur.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

ZINCIR VE ZINCIR DISLISINI
DEGISTIRIN

Zincir Uizerinde aginma izleri géraliyor veya zincir
isletim sonucu asiri derecede gerilerek uzamaya
maruz kaliyorsa (bkz. "Zincirin kontrol edilmesi"
sayfa 17), zincir degistiriimelidir.

Zincir, zincir dislisi ve zincir kilavuzu, yik sonucu
ylksek oranda zorlanan ve bdylece asinan

parcalardir. Isletim sirasinda karsilikli olarak asinirlar.

Bundan dolayi, zincir, zincir diglisi ve zincir kilavuzu
birlikte degistiriimelidir.

Zincir palangasinin modiler yapisi sayesinde, zincir
kilavuzunu ve zincir dislisini degistirmek icin
sanzimanin pargalarina ayrilmasina gerek yoktur.
Bunun yerine motor kapagi sokulerek zincir diglisi
aciga cikarihr.

BAGLANTI KABLOSUNUN VE
KUMANDA HATTININ SOKULMESI

Baglanti kablosu

Elektrik prizi

Bayonet konnektérlii
ve bayonet somunlu
kumanda hatti

4 Baglanti kablosunu ¢ekerek alin.
=» Kumanda hattinin bayonet somununu ¢6ziin.
=» Kumanda hattini cekerek alin.
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Zincir ve zincir diglisini degistirin

ZINCIR KUTUSUNUN CIKARILMASI

Pim
Pimdeki SL kilittleme tertibatini agin.

Zincir kutusu

3>
=»  Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi gcekerek
cikarin.

=»  Zincir kutusunu cikarin.

ZINCIR DURDURMA PARCASININ
SOKULMESI

Zincir durdurma pargasi

Germe kovani

=» Germe kovanini, ¢ekicle vurarak zincir
durdurma pargasindan gikarin.



Bakim iglemlerinin yapilmasi

MOTOR KAPAGININ SOKULMESI

Govde

Motor kapagi

Silindir bagl civata

=» Motor kapagini, vidalarini gézerek gévdeden
cikarin.

Fis kontagi

Motor baglanti kablosu Motor kapagi

=» Motor baglanti kablosunun fis kontagini devre
kartindan gekerek ¢ikarin.

ZINCIR KILAVUZUNUN CIKARILMASI

. 5

T

Gévde
=» Sizdirmaz contayi alin.

Sizdirmaz conta
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Zincir ve zincir dislisini degistirin

Zincir dislisi

Zincir kilavuzunun Vida
tist yarisi

=>» Vidalari (4 adet) zincir kilavuzundan ¢ikarin.
=»  Zincir kilavuzunun st yarisini alin.

Zincir kilavuzunun alt

yarisi Zincir diglisi

o
g o

%t%

Zincir
=»  Zincir kilavuzunun alt yarisini zincir diglisi,

zincir ve siyirma plakasi ile birlikte gévdeden
ahn.

Styirma plakasi



Bakim iglemlerinin yapiimasi

' SADECE TEK ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

YUK KANCASININ DEMONTE
EDILMESI

@

Kanca baglanti
tertibat

=» Kanca baglanti tertibatinin vidalarini acarak
ayirin.

Zincir kilidi yarim  Eksenel sabit bilyali
pargasi rulman
-> Uc pargadan olusan eksenel sabit bilyali
rulmani yukari dogru itin.

=»  Her iki zincir kilidi yarim pargasini da
zincirden ayirin.

Eksenel sabit bilyali ruimanin yerlesim
dlzenini not edin ve zincirden alin.
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Zincir ve zincir dislisini degistirin

' SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI

ZINCIR PALANGASINDA

ALT PALANGA VE ZINCIR DONAMI
TESPITLEME NOKTASININ
DEMONTE EDILMESI

Silindir saplamasi

2. zincir donaminin
ucu
=» 2. zincir donaminin ucunu tutun ve silindir
saplamasini gekip ¢ikarin.

® Zincir simdi ¢6zllmustar.

Zincirin 2. zincir
donami

Alt palanga
=»  Zinciri alt palangadan cekin.



YENI ZINCIR KILAVUZUNUN MONTE

Bakim islemlerinin yapilmasi | Zincir ve zincir diglisini degistirin

EDILMESI

v

‘AR

Zincir dislisi

Siyirma plakasi Zincir

Zincir kilavuzunun alt yarisini gévdeye
yerlestirin.

Yeni zincir diglisini yaglayin.

Yaglama maddesi: "High-Lub LT1 EP".
Ayrintilar icin bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 45.

Yeni zinciri gévdedeki sol delikten gegirin.

Yeni zinciri zincir diglisinin etrafina yerlestirin.

Siyirma plakasini zincir diglisinin igine itin.
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Zincir kilavuzunun alt
yarisi Zincir diglisi

- |
o \!
. ’ \

Siyirma plakasi Zincir
=» Zincir dislisini styirma plakasi ve zincir ile
birlikte zincir kilavuzunun alt yarisina
yerlestirin.
=»  Zincirin ucunu sagdaki delikten gévdenin disina
cekin.

Zincir dislisi

Zincir kilavuzunun (st Vida
yarisi
=»  Zincir kilavuzunun st yarisini bitigik olacak
sekilde zincir kilavuzunun alt yarisina
yerlestirin.

=¥  Zincir kilavuzunu vidalar (4 adet) ile sikin.
3 Nm



Bakim igslemlerinin yapilmasi

' SADECE TEK ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

KANCA TAKIMININ MONTE
EDILMESI

Zincirin igteki ucu

=  Yiik kancasini monte etmek i¢in, zincirin i¢
sonunu kullanin.

Bilyalr yatak
mahfazasi

Bilyalr yatak halkasi
(bayik i¢ ¢ap)

Bilyali yatak halkasi
(kiigiik ic cap)
=>» Eksenel sabit bilyali rulmanin zincire dogru

yoénde gegirilmesi: Once i¢ gapi daha biyik
olan bilyal yatak halkasini (zimparalanmis),
sonra bilyali yatak mahfazasini, daha sonra
i¢c capi daha kugcUlk olan bilyal yatak
halkasini (zimparalanmamis) gegirin.

=>»  Zincir kilidi yarim pargalarini, her iki taraftan
zincir Uzerine yerlestirin.
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Zincir ve zincir dislisini degistirin

Eksenel sabit bilyali
rulman

Zincir kilidi yarim
parcalari

=» Eksenel sabit bilyali rulmani, zincir kilidi
yarim pargalarinin tGzerine gegirin.

=» Eksenel sabit bilyali rulmani yaglayin.

Yaglama maddesi: "High-Lub LT1 EP".
Ayrintilar i¢in bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 45.

Zincir kilidi yarim
parcali eksenel sabit
bilyali rulman

Kanca baglanti
tertibati
=»  Zincir kilidi yarim pargali eksenel sabit
bilyali rulmani kanca baglanti tertibatinin bir
yarisina takin.

=» Kanca baglanti tertibatini birlestirin.

=» Kanca baglanti tertibatini, silindir bash
civata ve kendinden kilitli somun (2x) ile
vidalayarak tespit edin.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Zincir ve zincir diglisini degistirin

' SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

ALT PALANGANIN VE ZINCIR
DONAMI TESPITLEME NOKTASININ
MONTE EDILMESI

Zincirin 2. zincir
donami Avara kasnagi

Yiik kancasi Alt palanganin alt
yarisi
=»  Zincirin 2. zincir donamini biikiilmeden
hizalayin.

=» 2. zincir donamini alt palanganin avara
kasnaginin etrafina yerlestirin.

2. zincir donami i¢ ige ddonmemis olmalidir.

Zincirin 2. zincir donami

Alt palanganin  Kendinden kilitli somunlu
st yarisi silindir bagl civata

- Alt palanganin Ust yarisini bitigik olacak
sekilde alt palanganin alt yarisina
yerlestirin.

=2 Al palangayi silindir bagli civatalar (2 adet)
ve kendinden kilitli somunlarla birbirine
vidalayin. 10 Nm.
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Silindir saplamasi

2. zincir donaminin ucu

=» 2. zincir donaminin ucunu gbvdedeki sag
bosluga sokun.

=» Silindir saplamasini yerine ¢akin.

® Zincirin ucu sabitlenmistir.

Sadece zincirin degistiriimesi gerekiyorsa:

Yeni zincir

Eski zincir Kablo tutucusu

Kablo tutucusunu veya teli, eski zincirin u¢ kismina
tespit edin ve yeni zinciri bu sekilde yavasga zincir
kilavuzundan cekerek gegirin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

ZINCIR PALANGASININ KAPATILMASI

Gévde
=» Sizdirmaz contayi bitisik olacak sekilde
goévdeye bastirin.

Sizdirmaz conta

Fis kontagi

Motor baglanti kablosu Motor kapagi

=» Motor baglanti kablosunun fis kontagini motor
kapagindaki devre kartina takin.

Motor kapagi Gévde

\\\\'

\\\\'

\\\\'

Silindir basli civata
Motor kapagini gévdeye tutun.

v

Motor kapagdini M4x55 silindir bagli civatalar
(3 adet) ve silindir bagli civata M4x20 (1 adet)
ile vidalayin. 5 Nm.
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Zincir ve zincir dislisini degistirin

ZINCIR DURDURMA PARCASININ
MONTE EDILMESI

Zincir durdurma pargasi

Germe kovani

Zincir durdurma pargasini monte etmek igin,
zincirin dig ucunu kullanin.

v oy

Zincir durdurma parcasini aciklk, takili
durumdayken i¢ zincir donami (yukin bindigi
zincir donami) yénini gosterecek sekilde
dondirin.

Zincir durdurma pargasini, sondan onceki veya
sondan uguincl zincir halkasi (6nceki adimin
yonune bagli olarak) Gizerine itin.

Germe kovanini, zincir durdurma pargasinin
icine cekicle vurarak yerlegtirin.

Zinciri, zincir kutusu igine yerlegtirin.

L2 28N NN

Zincirin tamamen zincir kutusuna sigip
sigmadigini kontrol edin. Zincir kutusu ¢ok
kiiclk ise, ABUS Servisi ile iletisime gegin.
Bkz. sayfa 48.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Zincir kutusu Pim
Zincir kutusunu resimde gosterildigi gibi gevirin.

Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

vV

Zincir kutusunu pim ile zincir palagasina monte
edin.

SL kilitleme tertibati

Zincir kutusu
=» SL kilitleme tertibatini pime gegirin.

Zincir yeterince yaglanmamissa, yaglanmasi gerekir.
Bkz. sayfa 32.
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Zincir ve zincir diglisini degistirin

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

Baglanti kablosu Elektrik prizi

Bayonet konnektorlii
ve bayonet somunlu
kumanda hatti
Baglanti kablosunun fig kontagini zincir

palangasina sokun.

Asili butonlu kumandanin bayonet somunlarini
Uzerine itin.

Bayonet konnektoriinl zincir palagasina sokun.

L 2 7

Asili butonlu kumandanin bayonet somunlarini
sikin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi | Zincirin yaglanmasi

ZINCIRIN YAGLANMASI ALT PALANGANIN DEMONTE
EDILMESI

Zincir, kuru ise ve ylzeyinde artik gres

farkedilmiyorsa, yaglanmalidir.

SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

Yaglama maddesinden dolayi zincire kir yapisir,
zinciri sertlestirir ve zincir palangasinda yiiksek
oranda asinmaya yol agar. Bu ylizden, ilgili ortama
bagl olarak, gerektiginde, zinciri yaglamayin ve daha
sik degistirin. Kontrol araliklarini kisaltin. Alt palanga

Onarim iglerinde veya parga degistirildiginde, alt
palanganin demonte edilmesi gerekli olabilir.

=» KALDIR butonuna basiniz ve zinciri zincir
kutusu icinde c¢alistiriniz. Caligirken zinciri
yaglayiniz.

Yaglama maddesi: "Chainlife S". Ayrintilar igin
bkz. "Yaglama maddeleri" sayfa 45.

=¥ Ek olarak, zincir kutusundaki yiiklenme altinda Silindir bagli civatalar
olmayan zincire yaglama maddesi tatbik edin =>» silindir basl civatalari (2x) géziin.
ki, yaglama maddesi, zincir halkalarinin i¢

. = Alt palangayi pargalarina ayirin.
kismina akabilsin.
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Bakim igslemlerinin yapiimasi | Alt palanganin montaji

ALT PALANGANIN MONTAJI

ALT PALANGANIN MONTE
EDILMESI

SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

ALT PALANGANIN S
BIRLESTIRILMESI N W

Pim Lastik tampon

- Alt palanga yarim pargalarini tam birbiri
lizerine gelecek sekilde yerlestirin.

=» Silindir bash civatalari (2x) kendinden Kkilitli
somunlarla sikin.

Eksenel sabit bilyali Avara kasnagi
rulman

Yuk kancasini, alt palanga igine yerlestirin.

v

Yiik kancasindaki eksenel sabit bilyal
rulmani yaglayin.

Yaglama maddesi: "High-Lub LT1 EP".
Ayrintilar igin bkz. "Yaglama maddeleri"
sayfa 45.

Lastik tamponu igeri dogru itin.

Zinciri diiz sekilde gevirin ve avara
kasnagina yerlestirin. Zincir, ters donmus
sekilde avara kasnagina yerlestiriimemelidir.

Avara kasnagini ve pimi alt palanga igine
yerlestirin.

L 200 7

Avara kasnagindaki igneli yatak kovanini
yaglayin.
Yaglama maddesi: "KlUber Staburags NBU

12 Alitemp". Ayrintilar igin bkz. "Yaglama
maddeleri" sayfa 45.
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Bakim iglemlerinin yapiimasi

KARBON FIRCALARIN
DEGISTIRILMESI

Karbon firgalari asinma sinirina yaklagsmigsa, motorun
sorunsuz bir sekilde calismasi igin degistiriimeleri
gerekir.

BAGLANTI KABLOSUNUN VE
KUMANDA HATTININ SOKULMESI

Baglanti kablosu

Elektrik prizi

Bayonet konnektorlii
ve bayonet somunlu
kumanda hatti

-> Baglanti kablosunu g¢ekerek alin.
=» Kumanda hattinin bayonet somununu ¢dziin.

=» Kumanda hattini cekerek alin.

Karbon firgalarin degdistirilmesi

ZINCIR KUTUSUNUN SOKULMESI

Pim
Pimdeki SL kilittleme tertibatini agin.

Zincir kutusu

v

Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi ¢gekerek
cikarin.

=»  Zincir kutusunu cikarin.

34



Bakim iglemlerinin yapilmasi

MOTOR KAPAGININ SOKULMESI

Govde

Motor kapagi

Silindir bagl civata

=» Motor kapagini, vidalarini gézerek gévdeden
cikarin.

Fis kontagi

Motor baglanti kablosu Motor kapagi

=» Motor baglanti kablosunun fis kontagini devre
kartindan gekerek ¢ikarin.

Gévde
=» Sizdirmaz contayi alin.

Sizdirmaz conta
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Karbon firgalarin degistirilmesi

MOTORUN SOKULMESI

Silindir bagli civata

Redliktér kapagi
-> Govdeyi ters gevirin.

=>» Rediikidr kapagindaki silindir bash civatalari
M5 (2 adet) sdkiin ve motoru ¢ézin.

Motor baglanti kablosu

)

=>» Motoru gbévdeden gekin.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

KARBON FIRCALARIN CEKILIP
CIKARILMASI

Karbon firga

Motor Mavi biikdlii tel demeti

=» Motor baglanti kablosunun mavi bukiilu tel
demetini karbon firgadan cekin.

Kahverengi bikdali tel
demeti

Karbon firca

/i

Motor Motor badlanti kablosu

=» Motor baglanti kablosunun kahverengi bikulu
tel demetini karbon firgadan gekin.

36

Karbon firgalarin degistirilmesi

Karbon firca

=» Karbon fircayi (2 adet) motordan ¢ekip cikarin.

YENI KARBON FIRCANIN ICERI
ITILMESI

Karbon firga

=>» Yeni karbon firgayi (2 adet) motorun igine itin.



Bakim iglemlerinin yapilmasi

Kahverengi bikdali tel
demeti

Karbon firga

Motor baglant kablosu

=» Motor baglanti kablosunun kahverengi bukulu
tel demetini karbon firganin lzerine gegirin.

Karbon firga

Mavi biikiilii tel demeti

=» Motor baglanti kablosunun mavi bikiilii tel
demetini karbon firgcanin lGzerine gegirin.
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Karbon firgalarin degistirilmesi

MOTORUN MONTE EDILMESI

Motor

Motor mili Govde

=» Motoru gbvdeye yerlestirin.

Motor milinin, sanzimanin plastik pinyonundaki
delige tam olarak oturdugundan emin olun.

Motor baglanti
kablosu

ol £) r
Motor mili (izerindeki fan
kanadi
=>» Motoru dayanana kadar plastik pinyona
bastirin.

Motor mili Gizerindeki kare, fan kanadi hafifce
ileri geri cevrilerek plastik pinyondaki kare ile
hizalanabilir.



Bakim islemlerinin yapiimasi | Karbon firgalarin degistirilmesi

Motor

® Motor mili tam olarak sanzimanin plastik
pinyonuna oturur.

Silindir basli civata M5

Sanziman
=» Motoru iceren govdeyi tersine gevirin.

=» Silindir basl civatalari M5 (2x) gévdeye
vidalayin ve motor vidalarini sikin. 6 Nm.
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ZINCIR PALANGASININ KAPATILMASI

Goévde Sizdirmaz conta

=>» Sizdirmaz contay! bitigik olacak sekilde
goévdeye bastirin.

Fis kontagi

Motor baglanti kablosu Motor kapagi

=>» Motor baglanti kablosunun fis kontagini motor
kapagindaki devre kartina takin.

Motor kapagi Gévde

Silindir bagl civata
Motor kapagini gévdeye tutun.

X7

Motor kapagdini M4x55 silindir bagli civatalar
(3 adet) ve silindir bagl civata M4x20 (1 adet)
ile vidalayin. 5 Nm.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Zincir kutusu Pim
Zincir kutusunu resimde gosterildigi gibi gevirin.

Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

Y ¥

Zincir kutusunu pim ile zincir palagasina monte
edin.

SL kilitleme tertibati

Zincir kutusu
=» SL kilitleme tertibatini pime gegirin.
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Karbon firgalarin degistirilmesi

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

Baglanti kablosu Elektrik prizi

Bayonet konnektorlii
ve bayonet somunlu
kumanda hatti
Baglanti kablosunun fig kontagini zincir

palangasina sokun.

Asili butonlu kumandanin bayonet somunlarini
Uzerine itin.

Bayonet konnektoriinl zincir palagasina sokun.

L 2

Asili butonlu kumandanin bayonet somunlarini
sikin.



Bakim igslemlerinin yapiimasi | Motorun degistirilmesi

MOTORUN DEGISTIRILMESI ZINCIR KUTUSUNUN SOKULMESI
BAGLANTI KABLOSUNUN VE "
KUMANDA HATTININ SOKULMESI |

Baglant kablosu Elektrik prizi

Zincir kutusu Pim
Pimdeki SL kilittleme tertibatini agin.

v

Zincir kutusunu sabit tutun ve pimi ¢gekerek
cikarin.

=»  Zincir kutusunu cikarin.

Bayonet konnektorlii
ve bayonet somunlu
kumanda hatti

-> Baglanti kablosunu gekerek alin.
=» Kumanda hattinin bayonet somununu ¢éziin.
=» Kumanda hattini cekerek alin.

40



MOTOR KAPAGININ SOKULMESI

Bakim igslemlerinin yapilmasi

Motor kapagi

Govde

Silindir bagl civata

=>» Motor kapagini, vidalarini gézerek gévdeden
cikarin.

Fis kontagi

Motor baglanti kablosu Motor kapagi

=» Motor baglanti kablosunun fis kontagini devre
kartindan gekerek ¢ikarin.

Gévde
=» Sizdirmaz contayi alin.

Sizdirmaz conta
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Motorun degistirilmesi

MOTORUN SOKULMESI

Silindir bagli civata

Redliktér kapagi
Govdeyi ters gevirin.

v

Rediiktor kapagindaki silindir bagli civatalan
M5 (2 adet) sdkiin ve motoru ¢ézin.

Motor baglanti kablosu

)

=>» Motoru gbévdeden gekin.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

YENI MOTORUN MONTE EDILMESI

Motor

Gévde
=®»  Yeni motoru govdeye yerlestirin.

Motor mili

Motor milinin, sanzimanin plastik pinyonundaki
delige tam olarak oturdugundan emin olun.

Motor baglanti
kablosu

Motor mili tizerindeki fan
kanadi

=» Motoru dayanana kadar plastik pinyona
bastirin.

Motor mili Gizerindeki kare, fan kanadi hafifce
ileri geri cevrilerek plastik pinyondaki kare ile
hizalanabilir.
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Motorun degistirilmesi

Motor

® Motor mili tam olarak sanzimanin plastik
pinyonuna oturur.

Silindir basli civata M5

Sanziman
=» Motoru iceren govdeyi tersine gevirin.

= Ssilindir basl civatalart M5 (2x) gévdeye
vidalayin ve motor vidalarini sikin. 6 Nm.



Bakim igslemlerinin yapilmasi

ZINCIR PALANGASININ KAPATILMASI

Sizdirmaz conta

=» Sizdirmaz contay! bitigik olacak sekilde
govdeye bastirin.

Fis kontagi

Motor baglanti kablosu Motor kapagi

=» Motor baglanti kablosunun fig kontagini motor
kapagindaki devre kartina takin.

Motor kapagi

Silindir basli civata
Motor kapagini gbvdeye tutun.

v

Motor kapagini M4x55 silindir bagh civatalar
(3 adet) ve silindir bagli civata M4x20 (1 adet)
ile vidalayin. 5 Nm.
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Motorun degistirilmesi

ZINCIR KUTUSUNUN MONTE
EDILMESI

Zincir kutusu Pim
Zincir kutusunu resimde gosterildigi gibi gevirin.

Zinciri, zincir kutusu igine yerlestirin.

L XA

Zincir kutusunu pim ile zincir palagasina monte
edin.

SL kilitleme tertibati

Zincir kutusu
=» SL kilittleme tertibatini pime gegirin.



Bakim islemlerinin yapilmasi | Aksesuar

ZINCIR PALANGASININ BAGLANMASI

Baglanti kablosu Elektrik prizi

Bayonet konnektorlii
ve bayonet somunlu
kumanda hatti

Baglanti kablosunun fig kontagini zincir
palangasina sokun.

Asili butonlu kumandanin bayonet somunlarini
Uzerine itin.

Y VoV

Asili butonlu kumandanin bayonet somunlarini
sikin.

Bayonet konnektoriinl zincir palagasina sokun.
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AKSESUAR

KUMANDA HATTININ KISALTILMASI

Kumanda hatti hortumu hattin korunmasina yarar ve
ayni zamanda ¢ekme emniyeti islevine sahiptir. Bu
nedenle kumanda hattini kisaltmak i¢in sarmayiniz ve
yapistirmayiniz. Bu ylizden ¢ekme emniyeti etkisini
kaybeder.

Kumanda hattini
kisaltma igin takim

=» Kumanda hattini kisaltmak icin "Hortum
kumanda hattinin kisaltilmasi" setini
AN 308859 kullaniniz.

KUMANDA HATTININ UZATILMASI

Mevcut kumanda hatti

Ek kumanda hatti

=» Kumanda hattini uzatmak igin "Hortum
kumanda hattinin uzatilmasi" setini AN 102282
kullaniniz.



YAGLAMA MADDELERI

Sentetik yaglama maddeleri, madeni yaglama
maddelerine karigtirlmamalidir!

ZINCIR

"Chainlife S" ile yerinde yaglama, ABUS rln
numarasi 2717.

Fabrikadaki yaglama iglemi "Chainlife S", ABUS Urtn
numarasi 2718 ile yapiimigtir.

Alternatifler:
— Castrol "Viscogen KL 23"
— Kliber "Grafloscon CA 901 Ultra Spray"
— Optimol "KL 23"
— Shell "Malleus GL 95"

Zincirin yaglanmasi:
— Montaj igin
— Tekrarlanan kontrol iglemi
— Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde

Ayrintilar igin bkz. "Zincirin yaglanmasi" sayfa 32.

Bakim islemlerinin yapiimasi | Yaglama maddeleri

45

ZINCIR DISLISI

"High-Lub LT1 EP" ABUS (iriin numarasi 318490 ile
yerinde yaglama.

Fabrika gikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS Urln
numarasi 317880 ile yaglanmgtir.

Zincir diglisinin yaglanmasi:

— Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde
Ayrintilar i¢in bkz. "Yeni zincir kilavuzunun monte
edilmesi" sayfa 27.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

ALT PALANGADAKI AVARA
KASNAGI

b
—
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"Kliber Staburags NBU 12 Alltemp", ABUS uriin
numarasi 14980 ile fabrikada/yerinde yaglanmistir.

Avara kasnaginin yaglanmasi, su durumda:
— Alt palanganin montaji

Ayrintilar igin bkz. "Alt palanganin montaji"
sayfa 33.

ALT PALANGADAKI YUK KANCASI

"High-Lub LT1 EP" ABUS (iriin numarasi 318490
ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikiginda "High-Lub LT1 EP", ABUS (riin
numarasi 317880 ile yaglanmstir.

YUk kancasinin yaglanmasi, su durumda:

— Alt palanganin montaiji

Ayrintilar igin bkz. "Alt palanganin montaji
sayfa 33.

Yaglama maddeleri
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SADECE TEK ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

KANCA BAGLANTI TERTIBATI

== H

"High-Lub LT1 EP" ABUS Urtin numarasi 318490
ile yerinde yaglama.

Fabrika ¢ikisinda "High-Lub LT1 EP", ABUS Urin
numarasi 317880 ile yaglanmistir.

Kanca baglanti tertibatinin yaglanmasi, su
durumda:

— Zincir ve zincir diglisi degistirildiginde
Ayrintilar igin bkz. "Kanca takiminin monte
edilmesi" sayfa 28.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

VIDALARA ILISKIN SIKMA
MOMENTLERI'NE GENEL BAKIS

MOTOR KAPAGI
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GMC Silindir bagli civata M4x55 3adet 5Nm
GMC Silindir bagli civata M4x20 1adet 5Nm

SADECE TEK ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

KANCA BAGLANTI TERTIBATI
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GMC Kendinden kilitli somun 2 adet 6 Nm

M6x25'ye sahip silindir
bagl civata

Vidalara iliskin Stkma Momentleri'ne Genel Bakis

' SADECE CIFT ZINCIR DONAMLI
ZINCIR PALANGASINDA

ALT PALANGA
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GMC Kendinden kilitli somun 2 adet 6 Nm

M6x30'ye sahip silindir
basli civata
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Bakim islemlerinin yapiimasi | ABUS Servisi

ABUS SERVISI

SADECE ALMANYA'DA

- Sayet biliyor iseniz, Grlin numarasini, seri
numarasini ve masteri numarasini hazir
bulundurun.

=» ABUS Servis Merkezi'ni telefonla arayin:
— Telefon: 02261-37-237

-> Olagan c¢alisma saatlerinin disinda
aradiginizda, telesekretere bir not birakin.

® ABUS Servisi, size en kisa slirede geri
doner.

-> Gerektiginde, probleme iligkin agiklamayi,
faks veya e-posta yoluyla génderin:

— Faks: 02261-37-265

— e-posta: service@abus-kransysteme.de

SADECE ALMANYA DISI ICIN

=» ABUS subesini veya bulundugunuz
bdlgedeki ving servisi ortak sirketini
telefonla arayin.

iletisim bilgileri, sorumlu kisiler ve
ulasilabilirlik konulari hakkinda ABUS
subesi veya bulundugunuz bdlgedeki ving
servisi ortak sirketi gerekli bilgileri
verecektir.



Bakim iglemlerinin yapiimasi

Zincir palangasindaki hatalarin giderilmesi

ZINCIR PALANGASINDAKI HATALARIN GIDERILMESI

Zincir palangasi galismiyorsa veya beklendigi sekilde ¢calismiyorsa, bunun sebebi zincir palangasinda bir ariza olabilir.

Hata

Olasi sebep

Hatanin giderilmesi

Zincir palangasi kaldirma ve indirme
islemi yapmiyor; kaldirma motoru,
asil butonlu kumandada bir butona
basildiginda gurleme sesi ¢cikmiyor.

Sebeke gerilimi mevcut degil.

Sebeke besleme hattini kontrol edin.
Bkz. "Zincir palangasinin
baglanmasi" Sayfa 12.

Sebeke besleme hatti dogru degil.

Déner alani ve fazlan kontrol edin.
Bkz. "Zincir palangasinin
baglanmasi" sayfa 12.

Acil Durdurma Dugmesi'ne
basiimistir.

Acil durdurma digmesinin kilidini
agin.

Sebeke baglanti kablosundaki
bayonet baglantilari veya kumanda
hatti dogru sekilde takilmamisgtir.

Bayonet baglantilarini yerine takin.
Bkz. "Zincir palangasinin
baglanmasI" sayfa 12.

Kumanda hattindaki damar kopmus.

Kumanda hattini degistirin.

Asili butonlu kumanda arizali.

Asili butonlu kumandayi degistirin.

Elektronik kontrol sisteminde:
Kontrol diizeni arizali.

Kontrol dlizenini degistirin.

Direkt kontrol sisteminde: Asili
butonlu kumanda arizali.

Kontrol dlizenini degistirin.

Zincir ¢ok hizli aginiyor.

Zincir, yeterince yaglanmamis.

Bkz. "Zincirin yaglanmasi" sayfa 32.
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Bakim islemlerinin yapiimasi | Baglanti semasi

BAGLANTI SEMASI

X2
X1
Kisaltma Baglanti klemensi Adlandirma
X1 1 L1
2 N
3 isletme gerilimi 1
4 Kaldirma iglemi 2
5 indirme islemi 3
6 Hizlanma 4
X2 1 Kirmizi
2 Siyah
3 Kahverengi
4 Mavi
PE Topraklama hatti
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Bakim islemlerinin yapilmasi | Uygunluk beyani, Montaj beyani

UYGUNLUK BEYANI, MONTAJ BEYANI

Zincir palangasi, mustakil bir makine olarak kullanildiginda, bu beyan, uygunluk beyani olarak gecerlidir. Zincir
palangasi, bir baska makine igcine monte edildiginde, bu beyan, Makine Yénetmeligi Ek Il 1B'de kastedilen anlamda bir
Montaj Beyani olarak gegerlidir. Zincir palangasinin monte edilecegi tesisin tim komponentleri ile birlikte, s6zl edilen
AT Yonetmelikleri'nin belirlemelerinin, diizenleme tarihinde gegerli olan metinleri ile uyumlu olduklari tespit edilinceye
kadar, zincir palangasinin isletmeye alinmasi yasaktir. Zincir palangasi, bir ving tertibatinin pargasi ise, vincin kontrol
kitabindaki uygunluk beyani gegerlidir. Oyle bir durumda bu beyan gegersizdir.

Uretici ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
UOriin ABUS zincir palangasi
ABUCompact GMC
Seri model

imal yili
Siparig numarasi ve seri numarasi

Ozel teknik dokiimanlarin bir araya
getirilmesi konusunda yetkili kigi

2022'den itibaren
Bkz. Kapak sayfa

Michael Muller
Teknik Dokimantasyon Bélumu Bagkani

ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1
D — 51647 Gummersbach

isbu el kitab ile, yukarida belirtilen 2006/42/AT Makineler

Urtinin yan taraftaki Tek Pazar 2014/35/AB Algak gerilim

Yonetmelikleri'ndeki belirlemelerin, 2014/30/AB Elektromanyetik uyumluluk

belgenin dizenlendigi tarihte gecerli olan

metnine uygun oldugunu beyan ederiz.

Bilhassa, bu uyumlulastiriimig EN ISO 12100 Makinelerin, cihazlarn ve tesislerin givenligi
standartlar, ulusal standartlar, EN 61000-6-4 Elektromanyetik uyumluluk; girisim emisyonu
yonetmelikler ve sartnameler ve bunlarin ~ EN 61000-6-2 Elektromanyetik uyumluluk; parazite karsi direng
birlikte gegerli olan standartlari EN 60204-32 Makinelerin elektrik donanimi; vingler

uygulanmistir. DIN EN 14492-2  Vingler, kuvvetle tahrik edilen makaralar ve

kaldirma tertibatlar

FEM 9.511 Motor siniflandirmasi

FEM 9.671 Kaldirma vasitalari igin zincirler

FEM 9.683 Kaldirma ve hareket motorlarinin segilmesi

FEM 9.755 Guvenli igletim periyotlarina ulasilmasi igin
tedbirler

FEM 9.811 Elektrikli caraskallar i¢in sartname

Bir teknik dokiimantasyon eksiksiz sekilde mevcuttur.
ilgili isletim Kilavuzlari, kullanicinin bulundugu tilkenin dilinde mevcuttur.

Pazar denetleme kurumlarinin, gerekgesi mevcut olarak talep etmeleri halinde, hentiz eksiksiz olmayan makineye
iliskin 6zel dokiimanlari, "Teknik Dokiimantasyon" bolimimiiz Gizerinden bu kurumlara iletecegimizi taahh(it ederiz.

Gummersbach, den 24 Agustos 2023
Gelistirme Departman Mudurt
Gerald Krebber

Yetkilinin imzasi
Bu beyanin igerigi, EN ISO 17050 standardi ile uyumludur.
ABUS Kransysteme GmbH firmasi, DIN EN ISO 9001 standardi uyarinca bir Kalite Yonetim Sistemi ile calismaktadir.
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ABUS Kransysteme GmbH
Sonnenweg 1

D — 51647 Gummersbach
Tel. 0049 — 2261 — 37-0
Faks. 0049 — 2261 — 37-247
info@abus-kransysteme.de

Bu belgenin bagka kurum ve sahislara iletiimesi ve gogaltiimasi, iceriginden
yararlanilmasi ve bu igerigin baska kurum ve sahislara bildirilmesi, kesin bir
sekilde miisaade edilmedigi takdirde, yasaktir. Aykiri hareket edilen durumlar,
tazminat yikimliltigini beraberinde getirir. Patent verilmesi veya kullanim
numunesi kaydi durumu igin her hakki saklidir.

AN 120282TR001
2023-08-24
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